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Hidrolik
Abkant Pres

BMATECH 3 Eksen Hidrolik Abkant Pres, metal sac biikiim uygulamalarinda yiiksek hassasiyet, stabil
hidrolik performans ve giivenli ¢alisma sunmak tizere tasarlanmistir. Y1-Y2-X eksen CNC kontrol
yapisi, STEP RK12+ kontrol tinitesi ve servo kontrollii arka dayama sistemi sayesinde seri iiretim

ve hassas biikiim operasyonlarinda yiiksek verimlilik ve miikemmel tekrarlanabilirlik saglar.

Endiistriyel metal igleme tesislerinin ihtiyaclarina yonelik gelistirilen BMATECH, gticlii
yapisi ve hassas kontrol kabiliyetiyle profesyonel sac biikiim ¢oziimleri igin
ideal bir tercihtir.

Standart Ozllikler

@ V1. v2. X, 3 Eksen CNC @ 260 mm strok @ 210 mm Bogaz Derinligi

. Step RK12+ CNC Kontrol Unitesi . Servo Arka Dayama X=750 mm . Manuel Promekam Ust Kalip Tutucu

. Lazer Isinli On Giivenlik Sistemi . Yiiksek Kaliteli Ve Hassas . Standart Alt Kalip (60x60 mm,
Linear Cetveller V=16-22-35-50)
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DEVEINEETS Bombeler Promekamlar
( X - R Eksen - Arka Dayama ) ( Manuel - Motorlu ) ( Kolay - Manuel Sikma)

CYBELEC Kontrol Unitesi ESA Kontrol Unitesi STEP Kontrol Unitesi — Ekran

Lazerler

Opsiyonel Ozllikler
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Abkant Pres
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4 Eksen Hidrolik Abkant Pres, metal sac isleme siireglerinde yiiksek hassasiyet, ileri CNC kontrol ve maksimum
verimlilik sunmak lizere tasarlanmistir. Gelismis Y1-Y2-X-R eksen kontrol yapisi ile karmasik biikiim islemleri
bile hizl ve tekrarlanabilir sekilde gergeklestirilir. Servo kontrollii arka dayama sistemi ve STEP RK12+ kontrol
Unitesi sayesinde seri iretim ortamlarinda bile tiretim hizi ve dogrulugu maksimum seviyeye cikar.

Modern endiistriyel tesislerin gereksinimlerine gore yapilandirilan bu pres, giicli hidrolik performans,
stabil calisma ve yiiksek iiretkenlik 6zellikleriyle profesyonel sac biikiim
uygulamalari igin ideal bir tercihtir,

Standart Ozllikler

@ v1.v2X, R 4 Eksen CNC @ 260 mm strok @ 210 mm Bogaz Derinligi

. Step RK15+ CNC Kontrol Unitesi . Servo Arka Dayama X=750 mm . Manuel Promekam Ust Kalip Tutucu
R=150 mm

. Lazer Isinli On Giivenlik Sistemi . Yiiksek Kaliteli Ve Hassas . Standart Alt Kalip (60x60 mm,
Linear Cetveller V=16-22-35-50 )
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DEVEINEETS Bombeler Promekamlar
( X - R Eksen - Arka Dayama ) ( Manuel - Motorlu ) ( Kolay - Manuel Sikma)

CYBELEC Kontrol Unitesi ESA Kontrol Unitesi STEP Kontrol Unitesi — Ekran

Lazerler

Opsiyonel Ozllikler
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Hidrolik
Abkant Pres

BMAs20

[
BMATECH Hidrolik Abkant Pres, metal sac bitkme uygulamalarinda yiiksek dayaniklilik, miikemmel tekrarlanabilirlik ve
glivenilir hidrolik performans sunmak {izere tasarlanmis profesyonel bir sac islem ¢oziimidir. Gelismis hidrolik
sistem ve stabil mekanik yapisiyla hem seri tiretim hem de hassas parga biikiim islemlerinde Gstiin performans sadlar.
Y1-Y2 eksen kontrolii sayesinde biikiim agisi ve pozisyon dogrulugu artinlirken, gii¢li hidrolik tahrik sistemi ile
kabuklu sac parcalar bile sorunsuz iglenir. Saglam celik gévde ve optimize edilmis makine dinamigi; titresimleri,
is sapmalarini ve enerji kayiplarini minimize ederek daha yiiksek iiretkenlik ve uzun 6miir saglar.
Standart Ozllikler
@ 1. xR 3 Eksen CNC @ 210 mm strok @ 310 mm Bogaz Derinligi
. Step RK12+ CNC Kontrol Unitesi . Servo Arka Dayama X=250 mm . Manuel Promekam Ust Kalip Tutucu
.Lazer Isinli On Giivenlik Sistemi . Yiiksek Kaliteli Ve Hassas . Standart Alt Kalip (60x60 mm,

Linear Cetvel V=16-22-35-50 )
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DEVEINEETS ESA Kontrol Unitesi Promekamlar
( X - R Eksen - Arka Dayama ) ( Kolay - Manuel Sikma)

CYBELEC Kontrol Unitesi STEP Kontrol Unitesi — Ekran

Opsiyonel Ozllikler
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BMATECH Giyotin Makas, sac metal kesim uygulamalarinda yiiksek hassasiyet, istiin kesim giicii ve stirekli galisma
performansi saglayan endustriyel sinif bir ekipmandir. Saglam gdvde yapisi ve optimize edilmis mekanik tasarimi
sayesinde hem agdir hem hassas metal kesim islemlerinde yiiksek verimlilik sunar.

Giyotin makas, giiclii hidrolik tahrik sistemi ile kalin saclarda dahi temiz ve dogru kesimler gergeklestirirken,
dayanikl bilesenleri ve rijit yapisi ile titresimsiz ¢alisma ve uzun 6mdrli kullamm saglar. Imalat hatlarinda
glivenilir performans isteyen isletmeler icin ideal bir tercih olup, metal isleme stireclerinde

olgilisel dogruluk ve tekrar edilebilirlik sunar.

Standart Ozllikler
ELGO P40T Dokunmatik NC @ Rexroth / Hoerbiger Hidrolik Sistem (i) 1.000 mm NC Kontrollii
Kontrol Unitesi Motorlu Arka Dayama
. Gift Devirli (iki Hizl)) Kesme Sistemi . Manuel Bigak Bosluk Ayar Sistemi Programlanabilir Arka Dayama
Geri Cekilme Hareketi
.250 mm Bogaz Derinligi . Bakim ihtiyacini Azaltan Ozel . Kesim Cizgisi Aydinlatmasi

Mafsal Sistemi ve Golge Teli
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CYBELEC Kontrol Unitesi ESA Kontrol Unitesi STEP Kontrol Unitesi — Ekran

Lazerler

Opsiyonel Ozllikler
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e o Tabla Makine Olgiileri (mm)
Biikiim | Siitiinlar . o ~
Model BoyuA | ArabaB st “g:;"
(mm.) (mm.) (mm) Uzunluk Geniglik | Yilkseklik
(8] (W) )]

BMA13040 1250 | 1100 755 | 2475 | 2045 | 2205 | i 3000

BMA16060 1600 | 1200 /99 | 2920 | 2140 | 2215 ( 'S5 | 3500

BMA21060 2100 | 1600 800 | 3600 | 2175 | 2320 i 4200

BMAZ26060 2600 | 2150 | 260 | 468 800 | 4270 | 2175 | 2320 e ) 4700

BMA26080 2600 | 2100 ] 800 | 4220 | 2150 | 2300
BMA26100 C 2600 | 2150 ¥ 4220 | 2230 | 2950

BMA26135 2600 | 27100 | Z 462 4220 | 2230 | 2950

BMA31100 3100 | 2600 : k A1¢ ) 4325 | 2325 | 2950 2 13! ] 6650

BMA31135 3100 | 2600 | 2 g 4335 | 2340 | 2950 ; 7750

BMA31175 3100 | 2600 5 k 4340 | 2360 | 2610 3 ! 80 | 8400

BMA31220 3100 | 2600 £ 4345 | 2415 | 2610 ] 10000

BMA31270 3100 | 2600 168 4350 | 2500 | 2040 2 ( 12300

BMA31320 3100 | 2600 5 2490 | 3090 1 ] 13700

BMA31400 0| 3100 | 2600 S 2685 | 3400 3 18700

BMA37135 3700 | 3200 2340 | 2850 i 9200

BMA37175 175 | 3700 | 3200 165 530 2430 | 2840 ] 180 | 9800

BMA37220 22 3700 5 4 < 2415 | 2805 | 11400
BMA37320 : 3700 | 320C 8¢ 110 560 | 2490 | 3085 ] : 14500

BMA41100 4100 ; ; ) 2400 | 2950 6780

BMA41135 135 | 4100 | 360C 5 oy 5590 | 2440 | 2950 1 9750

BMA41175 175 | 4100 5 |4 > 5600 | 2530 | 2950 10520

BMA41220 4100 | 3600 SHZUNIE 2[R 295( ( 11800

BMA41270 4100 | 3600 5 5640 | 2590 | 3040

BMA41320 4100 | 3600 | 260 | 485 10 55 2660 | 2490 | 3085

BMA41400 4100 | 3600 6150 | 2700 | 3400

BMA41500 4100 | 3600 | 3 33 13 015 | 6150 | 2740 | 3400

BMAS51220 5700 | 4200 | 2 3] : o | /7180 | 2560 | 2090

BMAS51320 5100 | 4200 : S A1¢ 355 | /600 | 2730 | 3210 ] 20500

BMAS51400 5100 | 4200 T35 1015 7150 | 2700 | 3400 25500

BMAS51500 5100 | 4200 Bk 1015 7150 | 2750 | 3650 30000

BMAB1220 6100 | 5100 2l 1015 7500 | 2570 | 3090 18000

BMAG61320 3 6100 | 5100 51§ 1015 /850 | 2700 | 3210 i 25000

BMAG61400 6100 | 5100 8150 | 2700 | 3600 30000

BMAB1500 6100 | 5100 S 5| 8200 | 2750 | 3800 ) 3 35000
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Bombeleme Cesitleri

Motorlu Bombeleme

On Lazer Giivenlik

Dsp Lazer

Arka Lazer Giivenlik

Lazer Perdesi

Manuel Bombeler

Msd Lazer

Fotocell

www.bmatech.com.tr / info@bmatech.com.tr

Akas Lazer

Lazer Isin
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Ust - Alt Kalip Tutucu Cesitleri

Kolay Sikma

Ekran Cesitleri

Step Kontrol Unitesi

- — ———

N 0.-._8:

Manuel Sikma

Hidrolik Kalip Tutucu

Cybelec Kontrol Unitesi

Delem DA-69T
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Hidrolik Kalip Sikma

Esa Kontrol Unitesi
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Atf Kule Tipi 6 Eksen

L EDEVEIRE
X1-X2-R1-R2-Z1-22

X Eksen

DEVE B
X Hareketi 750 mm.
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T | I [ || ' ) s | 20 | 3 |
09 | 39 | 26 | 69 | 106 | 153 _
15 52 2 55 | 8 11,5 18 | 2
7| 65 41 | 65 | 95 [ 15 | 26 | -SEx2xTS| ton/m
2 | i3 | 55 8 2 | n5 | 385 1.4xV
27 | 104 | 6 q 16 25 36
34 | B 15 13 20 ¥ | ®
39 15,6 10,6 17 24 43 67 |
s | . | 19 | % | 4 | 7 I
6 3 | 17 30 46 66 '
7 | 2 | 5 | 2% 9 | 8 | 103
85 | 3 | 21 Y] % | &2 | 1w
9 36 | 30 2 | 5 | wm
L S L | 3 | e | WE [ ik :
7 | 4 3 | % 9 132
B35 | %2 2 | 2 | s | 16 | 180
15 58 46 71 | 103 | 160 |
7| 6 4 | 64 | 9 | 144
0 | 7 | s 77 | 10
24 91 | 66 103 183
5 | 104 90 | 160 | 250
3 130 T8: Cekme Kuweli n 128 | 200
¥ | 16 (e 42 g/’ 102 | 60 | 230

47 | 195 | | | | f '. 8 | 133 | 192)
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&' [H: 66,6 / R:0,8 [ Max T/m: 100 85"/ H: 104,65/ R: 0.8 / Max T/m: 100 85"/ H: 104,65/ R:0,8 / Max Tim: 50 85"/ H: 120/ R:o,8 /Max Tim: 70 24° [ H: 128/ R 0.6 / Max Tim: 80
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H: 67/ Max Tfm: 100 30/ H:105 | R:0.5 / Max Tim: 50 86"/ H:99,35/ R:0,25 / Max Tim: 50 88"/ H: 120/ R:0,8 / Max T/im: 50 24° [ H:80/ R:101 / Max Tim: 50

1107 1270 8osmm Parcali iist kalip seti

EE=, : ' 4 o M 5 w
\ | 2 = "
A |‘j .‘.-‘ w I !
_— 1 Ll i =
85 [ H; 60/ V: 16/22/35/50/ Max Tim: 80 80°(H:95 / V100 / Max Thm: 120 88" (H:80 / V12 /Max Tim: 00 88"/ H:120 / Vi1z / Max Tfm: 100 30° H: 120/ V12 Max T 40

Cok kanalh alt kalip ( Genis tabla)

|ED?'J

V (mm): 77-177 | 65-180/ 120-300 / 150 - 400
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www.bmatech.com.tr
info@bmatech.com.tr

+90 ( 546 ) 427 57 40

Fevzicakmak Mah. Aslim Cd.
No:8l, 42210 Karatay / KONYA / TURKIYE
( Altinsan 3 Sanayi Sitesi )



